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Charakteristika - ucel pouziti

* Profi nytovaci adaptér Fortum® 4770651 je pfi upnuti do skli-
Cidlové hlavy akuvrtacky, elektrické nebo pneumatické vrtacky
urcen pro pouZiti jako nytovacka k usazovani trhacich nytd
zhliniku, oceli a nerezové oceli s primérem téla uvedenym v nize
uvedené tabulce 1. Maximélni zdvih nytovaciho adaptéru je 1,7
cm, tj. vzddlenost Y dle obr. 2,av3ak tato vzdalenost by méla byt
ve vétsiné pfipadi mensinez 1,2 cm. Celkové délka téla nytu
miiZe byt az 30 mm.

Obr. 1
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Tabulka 1
* Nytovaci adaptér je dodévan s Sesti nytovacimi ndstavci pro usa-
zovani nytd s primérem téla 2,4 mm (3/32“); 3,2 mm (1/8"); 4,0
mm (5/32"); 4,8 mm (3/16"); 6,0 mm (7/32"); 6,4 mm (1/4").

Obr.3

Nytovaci adaptér zcela nahrazuje nytovacku s vlastnim pohonem
avzhledem k tomu, Ze je vrtacka béZnou soudasti vybavy, Ize mit
nytovaci adaptér jako doplfiujici prisluSenstvi k vrtacce a pfitom

za nizsi prodejni cenu, nez kompletni nytovacku s vlastnim nebo
vzduchovym pohonem.

A VYSTRAHA

* Pfed pouzitim si prectéte cely ndvod k pouZiti a ponechte jej
piilozeny u vyrobku, aby se s nim obsluha mohla seznamit. Pokud
vyrobek komukoli pdjcujete nebo jej prodavate, pfilozte k nému
i tento ndvod k poufZiti. Zamezte poskozeni tohoto ndvodu.
Vyrobce nenese odpovédnost za Skody i zranéni vznikla pouzivé-
nim zafizeni, které je v rozporu s timto ndvodem. Pfed pouzitim
piistroje se seznamte se véemi jeho ovlddacimi prvky a soucdst-
mi. Pfed pouZitim zkontrolujte pevné upevnéni viech soucasti
a zkontrolujte, zda néjaka cast zafizeni nechybi na svém misté,
neni-li poskozena ¢i Spatné nainstalovéna. Zafizeni s poskozeny-
mi nebo chybéjicimi ¢astmi nepouZivejte a zajistéte jeho opravu
Cindhradu v autorizovaném servisu znacky Extol®- viz kapitola
Servis a Udrzba nebo webové stranky v Gvodu ndvodu.

Pozadavky na pohonny systém
nytovaciho adaptéru

* Ndradi musi mit nastavitelny kroutici moment.

* Upinaci systém pro Sestihran 6.35 mm (1/4”) hnaci hfidele
adaptéru.

* V/ nize uvedené tabulce 2 jsou uvedeny minimélni pozadavky na
kroutici moment pro rozméry trhacich nytli z riznych materialdi.
Pokud neni kroutici moment uvedeny v tabulce 2 pro dany roz-
mér trhaciho nytu dostatecny, pouZijte ndfadi s vy3sim krouticim
momentem, protoze uvddéné hodnoty krouticiho momentu na
ndfadi nemusf byt presné.

Velikostnytu | 24 | 3,2 | 40 | 48 | 60 | 64
/ Material mm | mm | mm | mm | mm | mm

Hlinik (ALU) >21Nm >23Nm

Ocel (STEEL) 2> 26Nm >27Nm

Nerez (INOX) >27Nm >30Nm
Tabulka 2

Doporucené otacky: < 600 min-1
Pracovni teplota prosttedi: -20 az +120°C.

Pouzivani nytovaciho adaptéru

A VYSTRAHA
* Pii pouzivani nytovaciho adaptéru pouzivejte certifikovanou
ochranu zraku, pracovni rukavice a pracovni odév.
1) Sestihrannou hfidel adaptéru zasuiite dostatecné hlubo-
ko do sklicidlové hlavy vrtacky a hfidel pevné zajistéte
sevienim sklicidla.

2) Jednou rukou uchytte nytovaci adaptér, nastavte smér
otaceni sklicidlové hlavy vrtacky doprava a uvedenim
vrtacky do chodu se celisti posunou smérem k vrtacce.
Pokud nedojde k posunu Celisti za chodu vrtacky, na celisti
piitlacte vhodnym ndstrojem, a tim by se mély dat celisti do
pohybu. Pokud budou ¢elisti vysunuté pfilis vpredu, nebude
mozné do adaptéru nasroubovat nytovaci nastavec (obr 7, pozice
6,7,8,9,10, 11). Nytovaci ndstavce se lisi délkou podle priiméru
otvoru pro zasunuti stopky nytu.

Obr. 4

3) Do nytovaciho adaptéru nasroubujte nytovaci nastavec
s cislem, jeZ odpovida priiméru téla nytu (viz obr. 6).
Nyt musi byt zvolen vzhledem k nytovanému materialu
zohlediiujici priimér otvoru a jeho maximalni hloubku.
Maximalni zdvih nytovaciho adaptéru je 1,7 cm tj. vzda-
lenost Y dle obr. 5 avsak tato délka by méla byt ve vétsiné
piipadi mensi nez 1,2 cm. Pokud je to nad 1,5 cm, mohlo
by to zpiisobit zablokovani stopky nytu v adaptéru.
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Vztah mezi dajem v palcich na nytovacim ndstavci a mm je
uveden v tabulce 1. Cislo uvedené na nytovacim ndstavci musi
odpovidat priméru téla nytu. Nytovaci nastavce se lisi délkou
podle priiméru stopky nytu, pro které jsou urceny z déivodu nut-
nosti vyvinuti dostatecného tlaku na Celisti pro vytvofeni otvoru
s dostatecnym primérem pro zasunuti stopky nytu o urcitém
priméru. Bez nytovaciho ndstavce nebude mozné stdhnout nyt.
Nevhodné zvoleny nytovaci néstavec s otvorem miZe mit za
ndsledek, Ze utrzend stopka nebude po pfitlaceni Celisti na
nytovaci nastavec uvolnéna a bude nutné mechanismus demon-
tovat. Nytovaci nastavec nasledné zajistéte klicem (obr. 6).

4) Jednou rukou uchytte nytovaci adaptér, nastavte smér
otaceni sklicidlové hlavy vrtacky doleva a uvedenim
vrtacky do chodu nechte celisti posunout a pritlacit na
nytovaci nastavec, tim dojde k vytvoreni otvoru v celis-
tech pro zasunuti stopky nytu.

5) Télo nytu vsuiite a nadoraz po zarazku do otvoru spo-
jovanych materialii, viz obr. 7. Pro spravné spojeni je
nutné, aby nyt byl v otvoru usazen kolmo! Za pfidrzovani
nytu rukou trn nytu zasuiite do nytovaciho nastavce
adaptéru.

6) Poté uchytte jednou rukou nytovaci adaptér a otacenim
sklicidlové hlavy doprava stahnéte nyt, dokud nedojde
k utrzeni stopky nytu (viz. obr. 7).

A\ uPOZORNENI

* Pro staZeni nytu musi byt otacky vrtacky mensi nez 600 min-1
s minimélnim krouticim momentem uvedenym vy3e dle
materidlu a priméru téla nytu. Otacky jsou dilezité pro lepsi

kontrolu nad vedenim naradi.
Obr.7

7) Utrzenou stopku nytu z celisti vysuiite zménou sméru
otaceni sklicidlové hlavy vrtacky doleva a pirazenim
celisti na nytovaci nastavec. UtrZeny trn by mél z celisti
adaptéru samovolné vypadnout.

CczZ

Bezpecnostni pokyny
* Pracujte na dobfe osvétleném pracovnim misté.
* Zaujméte stabilni pracovni postoj.

o UdrZujte ruce a viechny ¢asti téla v dostatecné vzdalenostia v
bezpe¢ném misté od pracovniho mista.

* Zajistéte, aby se do blizkosti pracovniho mista nedostaly visici
volné Casti oblecenti, fetizky, dlouhé vlasy, rukavice apod., nebot
mize dojit k jejich zachyceni nytem.

* Nytovacku nepouzivejte k upeviiovani elektrickych vedeni, nebot
miize dojit k poskozeni izolace vodicii a Zivotu nebezpecné napéti
miize byt pfivedeno na kovové soucasti naradi, coz mize vést
k irazu obsluhy elektrickym proudem.

Cisténi a udrzba

* Pfed ¢iSténim a ddrzbou odejméte nytovaci adaptér z vrtacky.
Nytovaci adaptér je doddvén promazany z vyroby. Jednou za rok
nebo castéji adaptér demontujte a promazejte strojni vazelinou.

o K CiSténi nepouzivejte Zadna organicka rozpoustédla ¢i korozivni
Cistici prostredky.

oV pfipadé potfeby zarucni opravy vyrobku se obratte na obchod-
nika, u kterého jste vyrobek zakoupili a ktery zajisti opravu
v autorizovaném servisu znacky Extol®. Pro pozaru¢ni opravu

se obratte piimo na autorizovany servis znacky Extol® (servisni
mista naleznete na webovych strankach v Gvodu névodu).

* 7 bezpecnostnich divodti a z divodu uplatnéni zaruky smi byt
k opravé pouZity vyhradné origindIni dily vyrobce.

* V piipadé, Ze dolo k uviznuti utrzené stopky nytu v Celistech, je
nutné odsroubovat nejprve matici 4, poté ¢ast 3 a ndsledné ¢ast
11 dle obr. 8.V &sti 12 jsou uloZeny 3 kusy Celisti (¢ast 13), které
musi byt zpét vioZeny do ¢dsti 12 v zobrazené orientaci dle obr.8.

Skladovani

* Nytovacku skladujte na suchém misté mimo dosah déti.
Nytovacku chraiite pfed deStém a vihkosti.

Zaruka a servis

* V/ pfipadé potteby zaru¢ni opravy vyrobku se obratte na obchod-
nika, u kterého jste vyrobek zakoupili a ktery zajisti opravu
v autorizovaném servisu znacky Extol®. Pro pozaru¢ni opravu
se obratte piimo na autorizovany servis znacky Extol® (servisni
mista naleznete na webovych strankéch v Gvodu névodu).

* Bezplatnd zdrucni oprava se vztahuje pouze na vyrobni vady
vyrobku (skryté a vnéjsi) a nevztahuje se na opotfebeni vyrobku
v dlisledku nadmérné zatéze ¢i bézného pouzivani nebo na
poskozeni vyrobku zplisobené nespravnym pouzivanim.

* V pipadé sporu mezi kupujicim a prodévajicim ve vztahu kupni
smlouvy, ktery se nepodafilo mezi stranami urovnat pfimo, ma
kupujici pravo obratit se na obchodni inspekci jako subjekt mimo-
soudniho feSeni spotfebitelskych spord. Na webovych strankach
obchodni inspekce je odkaz na zalozku , ADR-mimosoudni feseni
spor(i”.

* Na vyrobek se vztahuje zaruka 2 roky od data prodeje dle
zakona. Pozada-li o to kupuijici, je prodavajici povinen
kupujicimu poskytnout zarucni podminky (prava z vadné-
ho pInéni) v pisemné formé.

Technicky vykres
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Charakteristika - ucel pouzitia

* Profi nitovaci adaptér Fortum® 4770651 je pri upnuti do skl-
ucovadlovej hlavy aku vrtacky, elektrickej alebo pneumatickej
vitacky urceny na pouZitie ako nitovacka na usadzovanie trhacich
nitov z hlinika, ocele a nehrdzavejicej ocele s priemerom tela
uvedenym v nizSie uvedenej tabulke 1. Maximalny zdvih nitova-
cieho adaptéra je 1,7 cm, t. j. vzdialenost Y podla obr. 2, no této

Obr. 1

SK

Tabulka 1
* Nitovaci adaptér sa doddva s Siestimi nitovacimi nasadcami na
usadzovanie nitov s priemerom tela 2,4 mm (3/32"); 3,2 mm
(1/8"); 4,0 mm (5/32"); 4,8 mm (3/16"); 6,0 mm (7/32"); 6,4 mm
(1/4").

Obr.3

Nitovaci adaptér celkom nahradzuje nitovacku s viastnym pohonom
avzhladom na to, Ze je vftacka beznou sicastou vybavy, je mozné
mat nitovaci adaptér ako dopliiujtice prislusenstvo k vitacke a pri-
tom za niZsiu predajnd cenu, nez kompletnt nitovacku s vlastnym
alebo vzduchovym pohonom.

A VYSTRAHA

* Pred pouZitim si preitajte cely ndvod na pouZitie a ponechajte
ho prilozeny pri vyrobku, aby sa s nim obsluha mohla oboznémit.
Ak vyrobok komukolvek poziciavate alebo ho predévate, prilozte
k nemu aj tento ndvod na pouZitie. Zamedzte poskodeniu tohto
navodu. Vyrobca nenesie zodpovednost za $kody i zranenia
vzniknuté pouzivanim zariadenia, ktoré je v rozpore s tymto
ndvodom. Pred pouZitim pristroja sa obozndmte so vetkymi
jeho ovlddacimi prvkami a sicastami. Pred pouZzitim skontrolujte
pevné upevnenie vietkych sicasti a skontrolujte, ¢i nejakd cast
zariadenia nechyba na svojom mieste, i nie je poSkodend alebo
zle naindtalovand. Zariadenie s poskodenymi alebo chybajicimi
Castami nepouZzivajte a zaistite jeho opravu ¢i nahradu v autori-
zovanom servise znacky Extol® — pozrite kapitolu Servis a idrzba
alebo webové stranky v Gvode névodu.

Poziadavky na pohonny systém
nitovacieho adaptéra

* Naradie musi mat nastavitelny kridtiaci moment.

* Upinaci systém pre Sesthran 6,35 mm (1/4") hnacieho hriadela
adaptéra.

* V nizsie uvedenej tabulke 2 si uvedené minimalne poZiadavky na
krdtiaci moment pre rozmery trhacich nitov z roznych materialov.
Ak nie je kratiaci moment uvedeny v tabulke 2 pre dany rozmer
trhacieho nitu dostatocny, pouZite ndradie s vy33im krdtiacim
momentom, pretoZe uvéddzané hodnoty kridtiaceho momentu na
ndradi nemusia byt presné.

Velkost nitu 24 | 32 | 40 | 48 | 60 | 6,4
/ Material mm | mm | mm | mm | mm | mm

Hlinik (ALU) >21Nm >23Nm

Ocel’(STEEL) >26Nm =27Nm

Antikoro (INOX) >27Nm >30Nm
Tabulka 2

Odporicané otacky: < 600 min-1
Pracovnd teplota prostredia: -20 az +120 °C.

Pouzivanie nitovacieho adaptéra

A VYSTRAHA
* Pri pouZivani nitovacieho adaptéra pouzivajte certifikovant
ochranu zraku, pracovné rukavice a pracovny odev.

1) §est’hranny hriadel'adaptéra zasuiite dostatocne hlboko
do sklucovadlovej hlavy vitacky a hriadel pevne zaistite
zovretim sklucovadla.

2) Jednou rukou uchytte nitovaci adaptér, nastavte smer
otacania sklucovadlovej hlavy vitacky doprava a uvedenim
vitacky do chodu sa ¢eluste posuni smerom k vitacke.

Ak neddjde k posunu Celusti za chodu vftacky, na Celuste pritlac-
te vhodnym ndstrojom, a tym by sa mali dat celuste do pohybu.
Ak budu celuste vysunuté prili§ vpredu, nebude mozné do
adaptéra naskrutkovat nitovaci nasadec (obr. 7, pozicia 6, 7, 8, 9,
10, 11). Nitovacie nésadce sa lisia dizkou podfa priemeru otvoru
na zasunutie stopky nitu.

Obr. 4

3) Do nitovacieho adaptéra naskrutkujte nitovaci nasadec
s Cislom, ktory zodpoveda priemeru tela nitu (pozrite
obr. 6). Nit musi byt zvoleny vzhladom na nitovany
material zohladiujtici priemer otvoru a jeho maximalnu
hibku. Maximalny zdvih nitovacieho adaptéra je 1,7 cm,
t.j. vzdialenost'Y podla obr. 5, no tato dizka by mala

1,5 cm, mohlo by to spdsobit zablokovanie stopky nitu

v adaptéri.
K;I:‘ Y
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Vztah medzi idajom v palcoch na nitovacom nésadci a mm

je uvedeny v tabulke 1. Cislo uvedené na nitovacom nasadci
musi zodpovedat priemeru tela nitu. Nitovacie ndsadce sa lidia
dizkou podra priemeru stopky nitu, pre ktoré sii uréené z dévodu
nutnosti vyvinutia dostatocného tlaku na celuste na vytvorenie
otvoru s dostatocnym priemerom na zasunutie stopky nitu

s urcitym priemerom. Bez nitovacieho ndsadca nebude mozné
stiahnut nit.

Nevhodne zvoleny nitovaci ndsadec s otvorom moZe mat'za
ndsledok, Ze odtrhnutd stopka nebude po pritlaceni celusti na
nitovaci ndsadec uvolnend a bude nutné mechanizmus demon-
tovat. Nitovaci ndsadec ndsledne zaistite klicom (obr. 6).

4) Jednou rukou uchytte nitovaci adaptér, nastavte smer
otacania sklu¢ovadlovej hlavy vitacky dolava a uvede-
nim vitacky do chodu nechajte celuste posunut a pritla-
¢it'na nitovaci nasadec, tym ddjde k vytvoreniu otvoru
v Celustiach na zasunutie stopky nitu.

5) Telo nitu vsuiite az na doraz po zarazku do otvoru spojo-
vanych materialov, pozrite obr. 7. Pre spravne spojenie je
nutné, aby nit bol v otvore usadeny kolmo! Pri pridrzia-
vani nitu rukou tfi nitu zasuiite do nitovacieho nasadca
adaptéra.

6) Potom uchyttte jednou rukou nitovaci adaptér a otaca-
nim sklucovadlovej hlavy doprava stiahnite nit, kym
neddjde k odtrhnutiu stopky nitu (pozrite obr. 7).

A UPOZORNENIE

* Na stiahnutie nitu musia byt otacky vitacky mensie nez
600 min-1s minimélnym kritiacim momentom uvedenym
vyssie podla materidlu a priemeru tela nitu. Otacky su doleZité
na lepsiu kontrolu nad vedenim néradia.

Obr.7

7) Odtrhnuti stopku nitu z ¢elusti vysuiite zmenou smeru
otacania sklucovadlovej hlavy vitacky dolava a priraze-
nim celusti na nitovaci nasadec. Odtrhnuty trii by mal
z ¢elusti adaptéra samovolne vypadniit.

SK

Bezpecnostné pokyny
* Pracujte na dobre osvetlenom pracovnom mieste.
* Zaujmite stabilny pracovny postoj.

* Udrzujte ruky a vietky casti tela v dostatocnej vzdialenosti a v
bezpe¢nom mieste od pracovného miesta.

* Zaistite, aby sa do blizkosti pracovného miesta nedostali visiace
volné Casti oblecenia, retiazky, dlhé vlasy, rukavice a pod., preto-
e moze dojst k ich zachyteniu nitom.

o Nitovacku nepouZivajte na upeviiovanie elektrickych vedeni,
pretoze moze dojst k poskodeniu izoldcie vodicov a Zivotu nebez-
pecné napdtie moze byt privedené na kovové stcasti naradia, ¢o
maoze viest k trazu obsluhy elektrickym pridom.

Cistenie a udrzba

* Pred ¢istenim a Gdrzbou odoberte nitovaci adaptér z vitacky.
Nitovaci adaptér sa doddva premazany z vyroby. Raz za rok alebo
Castejsie adaptér demontujte a premazte strojovou vazelinou.

* Na Cistenie nepouZivajte Ziadne organické rozpastadld ci koroziv-
ne Cistiace prostriedky.

oV pripade potreby zérucnej opravy vyrobku sa obratte na
obchodnika, u ktorého ste vyrobok kupili, a ktory zaisti opravu
v autorizovanom servise znacky Extol®. Pre pozéru¢nd opravu sa
obratte priamo na autorizovany servis znacky Extol® (servisné
miesta ndjdete na webovych strankach v ivode ndvodu).

* 7 bezpecnostnych dévodov a z dovodu uplatnenia zéruky mézu
byt na opravu pouZité vyhradne originalne diely od vyrobcu.

* V pripade, Ze dolo k uviaznutiu odtrhnutej stopky nitu v ¢elus-
tiach, je nutné odskrutkovat najprv maticu 4, potom cast' 3 a
nasledne Cast 11 podla obr. 8. V casti 12 sti ulozené 3 kusy celusti
(Cast 13), ktoré sa musia vloZit spat do Casti 12 v zobrazenej ori-
entdcii podla obr. 8.

Skladovanie

* Nitovacku skladujte na suchom mieste mimo dosahu deti.
Nitovacku chranite pred dazdom a vihkostou.

Zaruka a servis

* V/ pripade potreby zarucnej opravy vyrobku sa obrtte na
obchodnika, u ktorého ste vyrobok kupili, a ktory zaisti opravu
v autorizovanom servise znacky Extol®. Pre pozéru¢nd opravu sa
obratte priamo na autorizovany servis znacky Extol® (servisné
miesta ndjdete na webovych strénkach v tvode ndvodu).

* Bezplatnd zarucnd oprava sa vztahuje iba na vyrobné chyby
vyrobku (skryté a vonkajsie) a nevztahuje sa na opotrebenie
vyrobku v dosledku nadmernej zataze ¢i bezného pouZivania
alebo na poskodenie vyrobku sposobené nespravnym pouzivanim.

o V pripade sporu medzi kupujticim a predévajticim vo vztahu
kdpnej zmluvy, ktory sa nepodarilo medzi stranami urovnat
priamo, mé kupujlici pravo obratit sa na obchodni in$pekciu
ako subjekt mimostdneho riedenia spotrebitelskych sporov. Na
webovych strankach obchodnej inSpekcie je odkaz na zalozku
,ADR — mimostdne riesenie sporov”.

* Na vyrobok sa vztahuje zaruka 2 roky od datumu predaja
podla zakona. Ak o to poziada kupujuici, je predavajtici
povinny kupujicemu poskytnit zarucné podmienky
(prava z chybného plnenia) v pisomnej forme.

Technicky vykres
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Popszegecsel6 adapter furégépbe

4770651
Bevezeto jF
Tisztelt Vevg! (] MR
. Seaammn @
Koszonjiik Onnek, hogy megvésarolta a Fortum® mérka termékét! U )
Kérdéseivel forduljon a vevdszolgalatunkhoz és a tandcsado PN ’
kdzpontunkhoz: 2.abra
www.fortum.hu
Fax: (1) 297-1270 Tel: (1) 297-1277 Szegecspa- | (mm) e[ |G |68 |[CR) |
last atmér6 | (") 3/32"| 1/8" |5/32"|3/16" | 7/32" | 1/4"

Gyarto: Madal Bal a.s.
Prlimyslova zéna Pfiluky 244, 760 01 Zlin Cseh Koztérsasdg

Forgalmazé: Madal Bal Kft.
1173 Budapest, Régivam kdz 2. (Magyarorszag)

Kiadas datuma: 23. 11. 2017

A késziilék jellemzoi és

rendeltetése

o A Fortum® 4770651 profi szegecseld adapter, amelyet akkus,
elektromos vagy pneumatikus fardgép tokményéaba befogva
aluminium, acél, vagy rozsdamentes acél popszegecsekkel
vald szegecseléshez lehet hasznélni. A hasznalhat6 szegecsek
anyagait és atmérdit Iasd az 1 tabldzatban. A szegecsel6 adapter
maximalis Iokete 1,7 cm (a 2. dbran az Y méret), de a Ioket a gya-
korlatban éltaldban 1,2 cm alatt van. A szegecs teljes hossza 30
mm is lehet.

1. abra
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1. tablazat
* A szegecseld adapterhez hat darab fej is tartozik a szegecsek
befogdséhoz: 2,4 mm (3/32"); 3,2 mm (1/8"); 4,0 mm (5/32"); 4,8
mm (3/16"); 6,0 mm (7/32"); 6,4 mm (1/4").

3.abra

A szegecsel6 adapter teljes mértékben helyettesiti a szegecseld
fogdt. Mivel firégépe szinte mindenkinek van, a szegecsel6 adapter
megvésarldsa olcsébb megoldas, mint valamilyen szegecsel6fogd
megvasarldsa, igy a szegecseld adapter a flr6gép tartozékaként
helyettesiti a drdgabb szegecseld késziilékeket (pl. a pneumatikus
szegecsel6t).

A FIGYELMEZTETES!

o A termék haszndlatba vétele el6tt a jelen Gtmutatét olvassa el,
és azt a termék kozelében térolja, hogy més felhasznéldk is el
tudjék olvasni. Amennyiben a terméket eladja vagy kélcsdnadja,
akkor a termékkel egyiitt a jelen hasznélati itmutatot is adja at.
A hasznélati Gtmutatot védje meg a sériilésektdl. A gyarté nem
vdllal feleldsséget a termék rendeltetésétdl vagy a hasznalati
Gtmutat6tol eltérd hasznélata miatt bekdvetkezd karokért.
A késziilék elsé hasznalatha vétele el6tt ismerkedjen meg ala-
posan a miikddtetd elemekkel és a tartozékokkal. A hasznélatba
vétel el6tt mindig ellendrizze le a késziilék és tartozékai, vala-
mint a védd és biztonsdgi elemek sériilésmentességét, a késziilék
helyes dsszeszerelését. Amennyiben sériilést vagy hidnyt észlel,
akkor a késziiléket ne haszndlja. A késziiléket Extol® markaszervi-
zhen javitassa meg, illetve itt vésarolhat a késziilékhez pétal-
katrészeket (Idsd a karbantartas és szerviz fejezethen, tovdbba
a weblapunkon).

A szegecsel6 adaptert hajto gépre
vonatkozo kovetelmények

* Aforgatonyomatékot a hajté gépen (pl. firdgépen) be kell tudni
allitani.

* Hatszog befogd (6,35 mm (1/4”)), az adapter tengelyének
a meghajtasahoz.

* Az aldbbi 2. tabldzat tartalmazza a kiilonbdz6 popszegecs mére-
tekhez tartozé minimalis forgatonyomatékokat. Amennyiben
a 2. tablazatban feltiintetett forgatonyomaték nem elegendd az
adott méret(i szegecs szereléséhez, akkor haszndljon nagyobb
forgatényomatékot leadd gépet, mivel a gépeken feltiintetett
forgatényomatékok nem mindig felelnek meg a tényleges érté-
keknek.

Szegecs 24 | 32 | 40 | 48 | 60 | 64
méret/Anyag | mm | mm | mm | mm | mm | mm
Aluminium (ALU) >21Nm >23Nm
Acél (STEEL) >26Nm >27Nm
R‘;z:;a(mg')‘(t)“ > 27Nm >30Nm
2. tablazat

Ajanlott fordulatszam: < 600 f/p
Uzemi kiryezeti hémérséklet: -20 és +120°C kozott.

A szegecsel6 adapter hasznalata

A FIGYELMEZTETES!
* A szegecseld adapter haszndlata kozben viseljen véddszemiive-
get, véddkeszty(t és munkaruht.
1) Az adapter hatlapi tengelyét fogja be jo mélyen a tok-
manyba, majd a tokmanyt jol hizza meg.
2) Az egyik kezével fogja meg a szegecsel adapter, a fiiré-
gépen allitson be jobbos forgasiranyt, majd nyomja
meg a furogép miikodtetd kapcsoléjat. Az adapter pofai
a firogép felé mozdulnak el (kinyilnak).
Ha a pofdk nem nyilnak ki, akkor azokat egy szerszdmmal nyom-
ja meg, ami utdn a pofak biztosan kinyilnak. Ha a pofék tulsago-
san ki vannak tolva, akkor a szegecseld fejet (8. dbra, 6,7, 8,9,
10, 11 tételek) nem lehet az adapterbe csavarozni. A szegecseld
fejek hossza kiilonbdz6, és a szegecsszar dtmérétél fiiggenek.

-

W 4.abra

3) Aszegecseld adapterbe azt a szegecseld fejet csava-
rozza be, amelyet az adott szegecspalast &tmérdhoz
kell hasznalni (lasd. a 6. abrat). A szegecset a szegec-
selendd anyagtol, a furat atmérdjétdl, és a szegecselés
maximalis mélységétdl fiiggéen kell megvalasztani.
A szegecsel6 adapter maximalis Iokete 1,7 cm (az 5 abran
azY méret), de a loket a gyakorlatban altalaban 1,2 cm
alatt van. Ha aloket 1,5 cm-nél nagyobb, akkor a sze-
gecsszar az adapterben marad.

v

L 5.abra

6. abra
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A collban és milliméterben megadott méretek kapcsolata a 2.
tabldzatban lathatd. A szegecseld fejen taldlhaté méret feleljen
meg a szegecs palast atmérdjének. A szegecseld fejek hossza
kiilonhdz6, és a szegecsszar atmérétél fiiggenek. A szegecseld
fej nyomja a pofdkat, és megfeleld méret(i dtmérét hoz létre
ahhoz, hogy a szegecsszarat az adapterbe lehessen fogni. A sze-
gecseld fej nélkiil nem lehet a szegecselést végrehajtani.

Nem megfeleléen megvalasztott szegecseld fej esetén a kisza-
kadt szdrat a pofak nyomdsa nem szabaditja ki, a szérat csak az
adapter részbeni szétszerelése utan lehet kivenni. A szegecseld
fejet kulccsal rogzitse az adapterben (6. dbra).

Az egyik kezével fogja meg a szegecseld adapter,

a furagépen allitson be balos forgasiranyt, majd nyomja
meg a furégép miikodtetd kapcsoléjat. A pofak eldre
mozdulnak el, majd a szegecseld fejnek iitkdzve létrejon
a szegecs szar befogasahoz sziikséges atmérg.

5) A szegecset (a szegecs fejét) iitkozésig nyomja rd a sze-
gecselendd darab feliiletére (lasd a 7. abrat). A szegecse-
lés akkor lesz jo mindségii, ha a szegecset merdlegesen
dugja a furatba! A szegecset fogja az egyik kezével, majd
aszegecseld adaptert hiizza ra a szegecs szarara.

6) Az egyik kezével fogja meg a szegecseld adapter, majd
a fiirdgépen allitson be jobbos forgasiranyt, és addig
miikodtesse a fiirdgépet, amig a szegecs szara ki nem
szakad a szegecshdl (Iad a 7. abrat).

A FIGYELMEZTETES!

* Aszegecseléshez a flrdgép fordulatszama legyen kisebb
600 f/p-nél, a forgatényomaték pedig legyen legalabb a fenti
tabldzatban feltiintetett (az anyagtél és a szegecs paldst
atmérdjétdl fiiggden). Kisebb fordulatszammal jobban az
ellendrzése alatt tudja tartani a szegecselés folyamatat.

7) A kiszakitott szar kivételéhez a fiirdgépen allitson be
balos forgasiranyt, a pofak nekiiitkoznek a szegecselé
fejnek. A szar kiesik (vagy kis erével kihtizhatd) az adap-
terbaol.

7. abra
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Biztonsagi utasitasok
* (sak jol megvildgitott munkahelyen dolgozzon.
* Alljon stabilan a laban.

* A kezét és a testét tartsa kelld tvolsagra a megmunkalds
helyétdl.

* Alazaruhét, al6g6 ékszereket, vagy a hosszd hajat sth.
a késziilék mozgd alkatrészei elkaphatjak. Ezeket tartsa tavol
a szegecsel6tdl.

* A szegecseldt elektromos vezetékek kozvetlen rogzitéséhez
hasznalni tilos, ugyanis a szegecsek a vezetékben hozzéérhetnek
a vezetd szdlakhoz és dramiitést okozhatnak.

Tisztitas és karbantartas

o Atisztitds és karbantartds megkezdése el6tt az szegecseld
adaptert vegye ki a fir6gép tokmanyabdl. A szegecseld adaptert
a gyartas kozben megkentiik. Evente egyszer a szegecsel adap-
tert szerelje szét és kenje meg vazelinnel.

* Atisztitdshoz ne hasznéljon agressziv és korréziét okozd tiszti-
tdanyagokat, vagy oldé- és higitdszereket.

* Ha a termék a garancia ideje alatt meghibasodik, akkor forduljon
az eladd iizlethez, amely a javitdst az Extol® mdrkaszerviznél
rendeli meg. A termék garancia uténi javitésait az Extol® mdrkas-
zervizekné| rendelje meg. A szervizek jegyzékét a honlapunkon
taldlja meg (lasd az Utmutato elején).

* Biztonsdgi okokbdl a késziilék javitasahoz kizardlag csak
a gyartotol szarmazo eredeti alkatrészeket szabad haszndlni.

* Amennyiben a szegecs szara az adapterben marad, akkor el6bb
csavarozza le az anyat (4), majd a menetes perselyt (3), végiil
a szegecseld fejet (11) - 1dsd a 8. dbrat. A perselyben (12) 3 darab
pofa (13) taldlhatd, amelyeket a 8. dbrdn lathatd helyzetben kell
a perselybe (12) visszatenni.

Tarolas
* A szegecsel6 adaptert szdraz, gyerekektél elzart helyen térolja.
A szegecsel6t védje az es6tdl és a nedvességtdl.

Garancia és szerviz

* Ha a termék a garancia ideje alatt meghibésodik, akkor forduljon
az eladé iizlethez, amely a javitdst az Extol® markaszerviznél
rendeli meg. A termék garancia uténi javitasait az Extol® mdrkas-
zervizeknél rendelje meg. A szervizek jegyzékét a honlapunkon
taldlja meg (ldsd az Gtmutatd elején).

* A termékre az eladastol szamitott 2 év garanciat adunk
(a vonatkozo torvény szerint). Amennyiben a vevé tajé-
koztatast kér a garancialis feltételekrdl (termékhiba
feleldsségral), akkor az elado ezt az informaciot irasos
formaban koteles kiadni.

Robbantott abra
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* A garancia csak a rejtett (belsd vagy kiils6) anyaghibakra és gyar-
tasi hibakra vonatkozik, a hasznalat vagy a termék nem rendel-
tetésszer(i haszndlatahdl, tilterheléséhdl vagy sériiléséhdl eredd
kopésokra és elhaszndlédasokra, vagy meghibdsodasokra nem.

* Amennyiben az eladd és a vevd kapcsolataban jelentkezd
vitdt a felek nem tudjak egymés kozott békés dton elrende-
zni, akkor a vevének joga van arra, hogy a Fogyasztévédelmi
Feliigyeldséghez forduljon. Ez a szervezet foglalkozik
a fogyasztévédelmi tigyekkel. Tovdbbi informdcidkat
a Fogyasztévédelmi Feliigyeldség honlapjan talal.

8. abra
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Bohrmaschinennietaufsatz fiir Blindnieten
4770651

Einleitung
Sehr geehrter Kunde,

wir bedanken uns fiir Ihr Vertrauen, dass Sie der Marke Fortum®
durch den Kauf dieses Produktes geschenkt haben.

Im Falle von jeglichen Fragen wenden Sie sich bitte an unseren
Kunden- und Beratungsservice:

www.fortum.cz
servis@madalbal.cz

Hersteller: Madal Bal a. s.
Prliimyslovd zona Piiluky 244, 76001 Zlin, Tschechische Republik

Herausgegeben am: 23. 11. 2017

Charakteristik - Verwendungszweck

* Der Profi-Nietadapter Fortum® 4770651 ist nach dem
Spannen in den Spannkopf einer Akku-, elektrischen oder
Druckluftbohrmaschine zur Verwendung als Nietgerdt zum
Setzen von Blindnieten aus Aluminium, Stahl und Edelstahl mit
Schaftdurchmesser nach der nachstehenden Tabelle Nr. 1 bes-
timmt. Der maximale Hub des Nietadapters betrdgt 1,7 cm, d.h.
Entfernung Y nach Abb: 2, wobei jedoch dieser Abstand in den
meisten Fallen kleiner als 1,2 cm sein sollte. Die Gesamtlange
vom Nietenschaft kann bis zu 30 mm betragen.

Abb.1
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Tabelle 1
* Der Nietadapter wird zusammen mit sechs Nietaufsdtzen zum
Setzen von Nieten mit Schaftdurchmesser 2,4 mm (3/32"); 3,2
mm (1/8"); 4,0 mm (5/32); 4,8 mm (3/16"); 6,0 mm (7/32"); 6,4
mm (1/4") geliefert.

Abb. 3

Die Nietadapter ersetzt ein Nietgerdt mit eigenem Antrieb
vollkommen, und da eine Bohrmaschine ein gelaufiges
Ausstattungsmerkmal ist, kann man den Nietadapter als ergdn-
zendes Zubehor zur Bohrmaschine zu einem giinstigeren Preis
besitzen, als ein komplettes Nietgerdt mit eigenem oder pneuma-
tischem Antrieb.

A WARNUNG

* Lesen Sie vor dem Gebrauch die komplette Bedienungsanleitung
und halten Sie diese in der Nahe des Gerates, damit sich der
Bediener mit ihr vertraut machen kann. Falls Sie das Produkt
jemandem ausleihen oder verkaufen, legen Sie stets diese
Gebrauchsanleitung bei. Verhindern Sie die Beschadigung dieser
Gebrauchsanleitung. Der Hersteller tragt keine Verantwortung
fiir Schdden oder Verletzungen infolge vom Gebrauch des Gerates
im Widerspruch zu dieser Bedienungsanleitung. Machen Sie sich
vor dem Gebrauch des Gerdtes mit allen seinen Bedienelementen
und Bestandteilen vertraut. Uberpriifen Sie vor Gebrauch, ob alles
Bestandteile fest angezogen sind und ob nicht ein Teil des Gerétes
fehlt, beschadigt bzw. falsch installiert sind. Benutzen Sie kein
Gerdt mit beschddigten oder fehlenden Teilen, sondern stellen Sie
seine Reparatur oder Austausch in einer autorisierten Werkstatt
der Marke Extol® sicher - siehe Kapitel Service und Instandhaltung
oder auf der Webseite am Anfang der Gebrauchsanleitung.

Anforderungen an das
Antriebssystem des Nietadapters

* Das Werkzeug muss iiber einen einstellbaren Drehmoment
verfiigen.

* Spannsystem fiir einen Sechskant 6.35 mm (1/4") der
Adapterantriebswelle.

* |n der nachstehenden Tabelle Nr. 2 sind die Mindestanforderungen
an das Drehmoment fiir die jeweiligen Abmessungen der
Blindnieten aus verschiedenen Werkstoffen angegeben. Ist das
fiir die jeweilige Abmessung des Blindnieten in der Tabelle Nr.

2 angefiihrte Drehmoment nicht ausreichend, verwenden Sie ein
Werkzeug mit einem hoheren Drehmoment, da die am Werkzeug
angefiihrten Drehmomentwerte nicht genau sein missen.

Nietgroe 24 | 32 | 40 | 48 | 60 | 64
/ Material mm | mm | mm | mm | mm | mm

Aluminium (ALU) >21Nm >23Nm

Stahl (STEEL) >26Nm >27Nm

Edelstahl (INOX) >27Nm =>30Nm
Tabelle 2

Empfohlene Drehzahl: < 600 min-1
Arbeitstemperatur der Umgebung: -20 bis +120°C.

Anwendung des Nietadapters

A warnunG
* Benutzen Sie beim Einsatz des Nietadapters einen zertifizierten
Augenschutz, Arbeitshandschuhe und Arbeitskleidung.

1) Schieben Sie die Sechskantwelle des Adapters ausreichend
tief in den Spannkopf der Bohrmaschine hinein und
sichern Sie die Welle durch festes Spannen vom Spannkopf.

2) Halten Sie mit einer Hand den Nietadapter fest, stellen
Sie eine Rechtsdrehung des Spannkopfs ein und durch
Inbetriebsetzung der Bohrmaschine verschieben sich die
Backen in Richtung zur Bohrmaschine.

Sollten sich die Backen wahrend des Bohrmaschinenbetriebs nicht
verschieben, driicken Sie auf die Backen mit einem geeigneten
Werkzeug, wodurch sie sich in Bewegung setzen sollten. Sind die
Backen zu sehr nach vorn geschoben, kann man den Nietaufsatz
nicht in den Nietadapter einschrauben (Abh7, Position 6, 7, 8, 9, 10,
11). Die Nietaufsatze unterscheiden sich in ihrer Lange nach dem
Bohrungsdurchmesser zum Einschieben des Nietschafts.

Abb. 4

3) Schrauben Sie in den Nietadapter den Nietaufsatz ein,
dessen Nummer dem Durchmesser des Nietschafts
entspricht (siehe Abb. 6). Der Blindniet ist im Hinblick
zum genieteten Werkstoff zu wahlen, wobei der
Bohrungsdurchmesser und seine maximale Tiefe
zu beriicksichtigen sind. Der maximale Hub des
Nietadapters betrdgt 1,7 cm, d.h. Entfernung Y nach
Abb: 5, wobei jedoch dieser Abstand in den meisten
Féllen kleiner als 1,2 cm sein sollte. Betragt er mehr als
1,5 cm, kann dies eine Verkantung des Blindnietschafts
im Adapter zur Folge haben.

-
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Abb. 5

Abb. 6
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Das Verhltnis zwischen der Angabe in Zoll auf dem Nietadapter
und mmiistin der Tabelle Nr. T angefiihrt. Die auf den Nietadapter
angefiihrte Zahl muss dem Durchmesser vom Blindnietschaft ent-
sprechen. Die Nietaufsétze unterscheiden sich in ihrer Linge je nach
Durchmesser vom Blindnietschaft, fiir den sie wegen der Ausiibung
vom ausreichenden Druck auf die Backen zwecks Erstellung einer
Bohrung mit ausreichendem Durchmesser zum Einschieben vom
Blindnietschaft mmit dem jeweiligen Durchmesser bestimmt sind.
Ohne den Nietaufsatz kann der Blindniet nicht abgezogen werden.
Ein falsch gewahlter Nietaufsatz mit einer Offnung kann
verursachen, dass der abgerissene Schaft nach dem Andriicken
der Backen auf den Nietaufsatz nicht freigesetzt wird und der
gesamte Mechanismus demontiert werden muss. Sichern Sie
den Nietaufsatz anschlieBend mit dem Schliissel (Abb. 6).

4) Halten Sie mit einer Hand den Nietadapter fest, stellen
Sie eine Linksdrehung des Spannkopfs ein und durch
Inbetriebsetzung der Bohrmaschine lassen Sie die
Backen verschieben und auf den Nietaufsatz driicken,
wodurch eine Offnung zwsichen den Backen zum
Einlegen des Nietschafts gebildet wird.

5) Schieben Sie den Nietschaft bis zum Anschlag in die
Bohrung der zu verbindenden Teile hinein, siehe Abb.
7. Fiir eine richtige Verbindung ist es notwendig, dass
der Niet in der Bohrung rechtwinklig steckt! Halten Sie
den Nieten mit der Hand fest und schieben ihn in den
Nietaufsatz des Adapters hinein.

6) Halten Sie danach den Nietadapter mit einer Hand fest
und ziehen Sie durch Drehen des Spannkpfs nach rechts
den Nieten ab, bis sein Schaft abreif}t (siche Abb. 7).

A HINWEIS

e Fiir das Zusammenziehen vom Nieten muss die
Bohrmaschiendrehzahl kleiner als 600 min-1 mit einem
Mindestdrehmoment nach dem obig angefiihrten Materialtyp
und Durchmesser vom Nietschaft sein. Eine niedrige Drehzahl
ist fiir die Kontrolle iiber die Werkzeugfiihrung wichtig.

Abb. 7

7) Schieben Sie den abgerissenen Nietschaft
durch inderung der Drehrichtung vom
Bohrmaschinenspannkopf nach links und Anschlagen
der Backen auf den Nietaufsatz aus den Backen
heraus. Der abgerissene Nietschaft sollte aus den
Adapterbacken frei herausfallen.

DE

Sicherheitshinweise
* Arbeiten Sie an einem gut beleuchteten Arbeitsplatz.
* Nehmen Sie eine stabile Korperhaltung beim Arbeiten ein.

* Halten Sie Ihre Hande und alle Kdrperteile in einer ausreichenden
Entfernung und an einem sicheren Ort von dem Arbeitsplatz
weg.

o Stellen Sie sicher, dass in die Néhe des Arbeitsplatzes keine han-
genden losen Kleidungsstiicke, Ketten, lange Haare, Handschuhe
u. a. kommen, denn diese konnen vom Niet mitgerissen werden.

* Verwenden Sie das Nietgerdt nicht zur Befestigung von elek-
trischen Leitungen, da es zur Beschddigung der Leiterisolierung
kommen kann und die lebensgefahrliche Spannung kann
auf die Metallteile des Gerdtes gefiihrt werden, was zu
Stromschlgverletzungen des Bedieners fiihren kann.

Reinigung und Instandhaltung

* Nehmen Sie vor der Reinigung und Wartung den Nietadapter
aus der Bohrmaschine heraus. Der Nietadapter wird werksseitig
geschmiert geliefert. Einmal im Jahr oder 6fter demontieren Sie
den Nietadapter und fetten Sie ihn ein.

* Verwenden Sie zur Reinigung keine organischen Losungsmittel
oder korossionsunterstiitzende Reinigungsmittel.

* 7wecks einer Garantiereparatur wenden Sie sich an den Handler,
bei dem Sie das Produkt gekauft haben, der eine Reparatur in
einer autorisierten Servicewerkstatt der Marke Extol® sicher-
stellt. Im Falle einer Nachgarantiereparatur wenden Sie sich
direkt an eine autorisierte Servicewerkstatt der Marke Extol®
(die Servicestellen finden Sie unter der in der Einleitung dieser
Gebrauchsanweisung angefiihrten Internetadresse).

* Aus Sicherheits- und Garantiegriinden diirfen zur Reparatur

ausschlieBlich Originalersatzteile vom Hersteller benutzt werden.

* Sollte der abgerissene Nietschaft in den Backen hangen bleiben,
muss man zuerst die Mutter 4, dann den Teil 3 und anschlieBend
den Teil 11 nach der Abb. 8 abschrauben. Im Teil 12 befinden sich
3 Backenteile (Teil 13), die wieder in den Teil 12 in der abgebilde-
ten Orientierung nach Abb. 8 eingelegt werden missen.

Lagerung

* Lagern Sie das Nietgerdt am trockenen Ort auBerhalb der
Reichweite von Kindern. Schiitzen Sie das Nietgerat vor Regen
und Feuchtigkeit.

Garantie und Service

* 7wecks einer Garantiereparatur wenden Sie sich an den Handler,
bei dem Sie das Produkt gekauft haben, der eine Reparatur in
einer autorisierten Servicewerkstatt der Marke Extol® sicher-
stellt. Im Falle einer Nachgarantiereparatur wenden Sie sich
direkt an eine autorisierte Servicewerkstatt der Marke Extol®
(die Servicestellen finden Sie unter der in der Einleitung dieser
Gebrauchsanweisung angefiihrten Internetadresse).

* Auf das Produkt bezieht sich eine Garantie von 2 Jahren
ab Verkaufsdatum laut Gesetz. Sofern es der Kaufer
verlangt, ist der Verkaufer verpflichtet, dem Kaufer
die Garantiebedingungen (Rechte bei mangelhafter
Leistung) in Schriftform zu gewahren.

Technische Zeichnung
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* Eine kostenlose Garantiereparatur bezieht sich lediglich auf
Produktionsmangel des Produktes (versteckte und offen-
sichtliche) und nicht auf den Verschleil des Produktes infolge
einer ibermaBigen Beanspruchung oder geldufiger Nutzung
oder auf Beschadigungen des Produktes durch unsachgemafe
Anwendung.

* Im Falle eines Streits zwischen dem Kaufer und Verkaufer
auf Grund des Kaufvertrags, der nicht direkt unter den
Vertragspartnern geschlichtet werden konnte, hat der Kaufer
das Recht, sich an die Handelsinspektion als Subjekt fiir auBer-
gerichtliche Auseinandersetzung von Verbraucherstreitigkeiten
zu wenden. Auf den Webseiten der Handelsinspektion befin-
det sich der Link zum Verzeichnis , ADR-auBergerichtliche
Auseinandersetzung von Streitigkeiten “.




fortum

PROFESSION AL

Original user's manual / EN

Blind rivet drill adapter

4770651
Introduction jl:
Dear customer, (] MR
Saammm ll— @

Thank you for the confidence you have shown in the Fortum® U )
brand by purchasing this product. »
Contact our customer and consulting centre for any questions at: TN Fig.2
www.fortum.cz service@madalbal.cz
Manufacturer: Madal Bal Rivetbody | (mm) 2432|4048 6.0 | 64

anutacturer. Mada’ 5al .. diameter | (") 332" 118" |5/32" 316" | 7132" 174"

Prlimyslova zéna Pfiluky 244, 76001 Zlin, Czech Republic.
Date of issue: 23.11.2017

Description - purpose of use

* The Fortum® 4770651 Professional Rivet Drill Adapter is desig-
ned to be clamped in the chuck head of a cordless, electric or
pneumatic drill and used as a riveter for placing blind rivets from
aluminium, steel and stainless steel with a body diameter listed
in Table 1 below. The maximum lift of the rivet drill adapter is 1.7
cm, i.e. distance Y in fig. 2, however, this distance should be less
than 1.2 cm in most cases. The total length of the rivet may be
up to 30 mm.

Fig. 1

EN

Material |Aluminium | v/ | v | vV |V | vV |V
of the Steel/copper | v/ | v | vV |V | V|V
rivet Stainlesssteel| v | v | v | v |V | V

Table 1
* The rivet drill adapter is supplied with six rivet attachments for pla-
cing rivets with body diameters of 2.4 mm (3/32"); 3.2 mm (1/8");
4.0 mm (5/32"); 4.8 mm (3/16"); 6.0 mm (7/32"); 6.4 mm (1/4").

Fig.3

The rivet drill adapter fully replaces a self-powered riveter and since
adrillis a standard piece of equipment, one can have the rivet drill
adapter as an supplementary drill accessory at a lower purchase
price than a complete self-powered or pneumatic riveter.

A WARNING

* Carefully read the entire user's manual before first use and keep
it with the product so that the user can become acquainted with
it. If you lend or sell the product to somebody, include this user's
manual with it. Prevent this user's manual from being damaged.
The manufacturer takes no responsibility for damages or injuries
arising from use of the device that is in contradiction to this
user's manual. Acquaint yourself with all the control elements
and parts of the tool before using it. Before using, first check that
all parts are firmly attached and check that no part of the tool is
missing from its place or damaged or incorrectly installed. Do not
use a tool with damaged or missing parts and have it repaired
or replaced at an authorised service centre for the Extol® brand
- see chapter Servicing and maintenance, or the website address
at the introduction to this user's manual.

Requirements for the drive system
of the rivet drill adapter

* The tool must have adjustable torque.

* Clamping system for the hexagonal 6.35 mm (1/4") drive shaft of
the adapter.

* Table 2 below lists the minimum torque requirements for the
dimensions of blind rivets from various materials. In the event
that the torque listed in Table 2 for the dimension of the given
blind rivet is insufficient, use a tool with higher torque since the
torque values shown on the tool may not necessarily be accurate.

Rivet size 24 | 32 | 40 | 48 | 6.0 | 6.4
/ Material mm | mm | mm | mm | mm | mm
Aluminium (ALU) >21Nm >23Nm
Steel (STEEL) >26Nm >27Nm
Stai?l';;sxjtee' >27Nm >30Nm
Table 2

Recommended rpm: < 600 min-1
Ambient operating temperature: -20 to +120°C.

Using the rivet drill adapter

A WARNING
* When using the rivet drill adapter, use certified eye protection,
work gloves and work clothing.

1) Insert the hexagonal shaft of the adapter sufficiently
deep into the chuck of the drill and securely tighten by
clamping the chuck.

2) Use one hand to hold the rivet drill adapter, set the cloc-
kwise rotation direction of the drill chuck and then start
the drill to slide the jaws towards the drill.

In the event that the jaws do not move while the drill is running,
push on the jaws with a suitable tool, which should set the jaws
in motion. If the jaws are extended too far forward, it will not be
possible to screw the rivet attachment into the adapter (fig. 7,
position 6, 7,8, 9, 10, 11). The rivet attachment differs in length
based on the hole diameter for the insertion of the mandrel of
the rivet.

N Fig.4

3) Into the rivet drill adapter, screw the rivet attachment
with the number corresponding to the rivet body diameter
(see fig. 6). The rivet must be selected to respect the mate-
rial being riveted, hole diameter and its maximum depth.
The maximum lift of the rivet drill adapter is 1.7 cm, i.e.
distance Y in fig. 5, however, this length should be less
than 1.2 cmin most cases. Ifitis longer than 1.5 cm, the
mandrel of the rivet may become jammed in the adapter.

-
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The relationship between the value in inches on the rivet
attachment and millimetres is provided in Table 1. The number
shown on the rivet attachment must correspond to the rivet
body diameter. The rivet attachments differ by the diameter of
the mandrel of the rivet for which they are intended in order

to produce sufficient pressure on the jaws to create a hole of

a sufficient diameter for the insertion of the mandrel of the
rivet of a certain diameter. It will not be possible to pull the rivet
without the rivet attachment.

Selecting a rivet attachment with an inappropriate hole size
may result in the torn mandrel not being released after the jaws
push on the rivet attachment and it will then be necessary to
disassemble the mechanism. Then secure the rivet attachment
using a wrench (fig. 6).

4) Hold the rivet drill adapter with one hand, set the
anti-clockwise rotation direction of the drill chuck and
then start the drill to slide the jaw and push on the rivet
attachment, which will create an opening in the jaws for
the insertion of the mandrel of the rivet.

5) Insert the rivet body all the way into the hole in the
materials being joined, see fig. 7. To achieve a proper
joint, it is necessary for the rivet to be seated vertically
in the hole! While holding the rivet in the hand, slide the
mandrel of the rivet into the rivet attachment on the
adapter.

6) Then hold the rivet drill adapter in one hand and rotate
the chuck head clockwise to pull the rivet until the man-
drel of the rivet is torn off (see fig. 7).

A ATTENTION

* To pull the rivet, the rotation speed of the drill must be lower
than 600 min-1 with the minimum torque specified above
based on the material and diameter of the rivet body. Rotation
speed is important for better control of the tool.

Fig.7

7) Slide the torn off mandrel of the rivet out of the jaws
by changing the drill chuck rotation direction to anti-c-
lockwise and push in the jaws on the rivet attachment.
The torn off mandrel should fall out of the jaws of the
adapter on its own.

EN

Safety Instructions
* Work in a well lit work location.
* Maintain a stable work posture.

* Keep hands and all body parts in a safe place at a sufficient dis-
tance from the work area.

* Make sure that there is no loosely hanging clothing, chains, long
hair, gloves, etc. in the vicinity of the work area since they could
be caught by the rivet.

* Do not use the rivet for fastening electrical cables because the
insulation on the wires could become damaged and life-threate-
ning voltage could be conducted to the metal parts of the tool,
which could lead to injury of the user by electrical shock.

Cleaning and maintenance

* Remove the rivet drill adapter from the drill before cleaning and
maintenance The rivet drill adapter is supplied factory lubricated.
Once per year or more often, disassemble the adapter and lubri-
cate it using industrial Vaseline.

* Do not use any organic solvents or corrosive cleaning products
for cleaning.

* For warranty repairs of the product, please contact the vendor
from whom you purchased the product and they will organise
repairs at an authorised service centre for the Extol® brand. For
a post warranty repair, please contact the authorised service cen-
tre of the Extol® brand directly (you will find the repair locations
at the website at the start of this user's manual).

* For safety reasons and for reason of exercising the warranty,
exclusively original parts of the manufacturer may be used for
repairs.

* |n the event that a torn mandrel of the rivet becomes jammed in
the jaws, it is necessary to first screw out nut 4, then part 3 and
finally part 11 according to fig. 8. Part 12 contains 3 jaw pieces
(part 13), which must be reinserted into part 12 in the orientati-
on shown in fig. 8.

Storage

o Store the riveter in a dry place, out of the reach of children.
Protect the riveter from rain and moisture.

Warranty and service

* For warranty repairs of the product, please contact the vendor
from whom you purchased the product and they will organise
repairs at an authorised service centre for the Extol® brand. For
a post warranty repair, please contact the authorised service cen-
tre of the Extol® brand directly (you will find the repair locations
at the website at the start of this user's manual).

* The product is covered by a 2-year guarantee from the
date of sale according to law. If requested by the buyer,
the seller is obliged to provide the buyer with the
warranty conditions (rights relating to faulty performan-
ce) in written form.

Technical drawing
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* Free warranty repairs relate only to manufacturing defects on
the product (hidden and external) and do not relate to the wear
of the product as a result of excessive load or normal use or dam-
age of the product caused by incorrect use.

* |n the event of a dispute between the buyer and the vendor in
respect to the purchase contract that was not resolved directly
between the parties, the buyer has the right to the trade inspec-
tion authority for an out-of-court settlement of the a consumer
dispute. At the website of the trade inspection authority there is
a link to the tab "ADR-amicable dispute resolution".

Fig. 8

EN
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Adattatore da trapano a rivettatrice per rivetti a strappo

4770651
Introduzione jF
Gentile cliente, 1 AN
Seaammn %)

La ringraziamo per la fiducia dimostrata nei confronti del marchio U )
Fortum® con I'acquisto di questo prodotto. »
Per qualsiasi domanda, La invitiamo a contattare il nostro centro di TN Fig.2
assistenza clienti e consulenza ai sequenti indirizzi:
www.fortum.cz service@madalbal.cz gial““etm i) 2432|4048 60|64

el corpo " " " " " " n
Azienda produttrice: Madal Bal . s. rivettop (") 3/32"| 1/8" |5/32"|3/16" |7/32"| 1/4

Prlimyslova zéna Pfiluky 244, 76001 Zlin, Repubblica Ceca.
Data di pubblicazione: 23/ 11/ 2017

Descrizione - Uso previsto

o |'Adattatore professionale da trapano a rivettatrice per rivetti
a strappo Fortum® 4770651 & concepito per essere fissato alla
testa del mandrino di un trapano/avvitatore a batteria, elettrico
0 pneumatico, utilizzandolo come una rivettatrice per piazzare
rivetti a strappo in alluminio, acciaio e acciaio inossidabile con
il corpo di diametro uguale a quelli elencati nella Tabella 1 qui
sotto. La sporgenza massima del rivetto inserito nell’adattatore
per il piazzamento di rivetti a strappo con il trapano (ossia la
distanza Y nella Fig. 2) & di 1,7 cm, tuttavia nella maggior parte
dei casi dovrebbe essere inferiore a 1,2 cm. La lunghezza totale
del rivetto puo essere fino a 30 mm.

Fig. 1

Alluminio VI iIvVIiVvIiv I IV |V

Materiale | Acciaio/ Viviviviv|v

del rame

rivetto ai
Acaio | 1y
inossidabile

Tabella 1

* |'adattatore da trapano a rivettatrice per rivetti a strappo viene
fornito con sei testine per rivetti, per il piazzamento di rivetti
a strappo con diametro del corpo di 2,4 mm (3/32%); 3,2 mm
(1/8"); 4,0 mm (5/32); 4,8 mm (3/16"); 6,0 mm (7/32"); 6,4 mm
(174").

Fig.3

Questo adattatore da trapano a rivettatrice sostituisce comple-
tamente una rivettatrice auto-alimentata e poiché un trapano

& un utensile standard, & possibile acquistare I'adattatore come
accessorio supplementare a un prezzo inferiore rispetto a quello di
una rivettatrice completa auto-alimentata o pneumatica.

A AVVERTENZA

* Leggere attentamente |'intero manuale d‘uso prima del primo utiliz-
20 e conservarlo insieme al prodotto in modo che I'utilizzatore possa
acquisire familiarita con esso. Nel caso in cui il prodotto sia prestato
o venduto, consegnare anche questo manuale d'uso. Evitare che
questo manuale d‘uso venga danneggiato. Il produttore non si
assume alcuna responsabilita per danni o lesioni personali derivanti
da un utilizzo del prodotto non conforme alle istruzioni contenute
in questo manuale d‘uso. Prima di utilizzare I'utensile, & necessario
acquisire familiarita con tutti i suoi elementi di controllo e le sue
parti. Prima dell'uso, verificare che tutte le parti dell‘'utensile siano
saldamente fissate e controllare che non vi siano parti mancanti,
danneggiate o installate in modo errato. Non utilizzare un utensile
se presenta parti danneggiate o mancanti e farlo riparare o sostitui-
re presso un centro di assistenza autorizzato per il marchio Extol®
(vedere il capitolo Sicurezza e manutenzione o I'indirizzo del sito
web riportato nell‘introduzione di questo manuale d'uso).

Requisiti del sistema di trasmissione
dell’adattatore da trapano
arivettatrice per rivetti a strappo

* |l trapano deve avere la possibilita di regolare la coppia.

* Sistema di bloccaggio per lo stelo esagonale dell‘adattatore di
6,35 mm (1/4").

* Nella Tabella 2 sono elencati i valori di coppia minimi richiesti per
le varie misure di rivetti a strappo di vari materiali. Nel caso in cui
la coppia indicata nella Tabella 2 per la misura del rivetto a strappo
dato non sia sufficiente, utilizzare un utensile con una coppia piu
elevata, poiché i valori di coppia indicati sull'utensile potrebbero
non essere necessariamente precisi.

Misura del rivetto 2,4 | 3,2 | 40 | 48 | 60 | 64
/ Materiale mm | mm | mm | mm | mm | mm
Alluminio (ALL) >21Nm >23Nm
Acciaio (ACC) >26Nm >27Nm
Tabella 2

Velocita consigliata: < 600 min”’
Temperatura ambientale di esercizio: da -20 a +120 °C.

Uso dell‘adattatore da trapano
arivettatrice per rivetti a strappo

A AVVERTENZA

* Quando si utilizza Iadattatore da trapano a rivettatrice per rivetti
a strappo indossare occhiali di protezione e guanti e indumenti
da lavoro omologati.

1) Inserire lo stelo esagonale dell‘adattatore nel mandrino

del trapano abbastanza in profondita e serrare salda-
mente, stringendo il mandrino.

2) Tenere fermo I'adattatore da trapano a rivettatrice

per rivetti a strappo con una mano, impostare il senso
dirotazione del mandrino del trapano in senso orario

e avviare il trapano per far scorrere le ganasce verso il
trapano stesso.

Nel caso in cui le ganasce non si muovano mentre il trapano

e in funzione, spingere le ganasce con un utensile adatto, che
dovrebbe attivarle. Se le ganasce dovessero essere troppo
estese in avanti non sara possibile avvitare la testina per rivetto
nell'adattatore (Fig. 7, posizioni 6, 7, 8, 9, 10, 11). Le testine per
rivetti hanno lunghezze diverse in base al diametro del foro in
cui deve essere inserito il gambo del rivetto.

' Fig.4

3) Avvitare all‘interno dell‘adattatore la testina per rivetto

con il numero corrispondente al diametro del corpo del
rivetto da piazzare (vedere la Fig. 6). Il rivetto deve esse-
re scelto in base al materiale da rivettare, al diametro
del foro e alla sua profondita massima. La sporgenza
massima del rivetto inserito nell‘adattatore da trapano
arivettatrice per rivetti a strappo (ossia la distanza
Yindicata nella Fig. 5) & di 1,7 cm, tuttavia nella maggior
parte dei casi dovrebbe essere inferiore a 1,2 cm. Se tale
sporgenza dovesse essere superiore a 1,5 cm, il gambo
del rivetto potrebbe rimanere incastrato nell‘adattatore.

fjl:’ v
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Il rapporto tra il valore in pollici riportato sulla testina per
rivetto e il valore in millimetri & indicato nella Tabella 1.1l
numero che compare sulla testina per rivetto deve corrispondere
al diametro del corpo del rivetto. Le testine per rivetti si diffe-
renziano per il diametro del gambo dei rivetti a cui sono desti-
nati, al fine di produrre una pressione sufficiente sulle ganasce
per creare un foro di diametro corretto per I'inserimento del
gambo del rivetto di un certo diametro. Non & possibile tirare il
rivetto senza la testina per rivetto.

La scelta di una testina per rivetto con un foro di misura non
adeguata puo comportare che il gambo rotto non sia rilasciato
dopo che le ganasce hanno premuto sulla testina e sara quindi
necessario disassemblare il meccanismo. Successivamente fissa-
re la testina per rivetto con una chiave inglese (Fig. 6).

4) Tenere I'adattatore da trapano a rivettatrice per rivetti
a strappo con una mano, impostare il senso di rotazione
del mandrino del trapano in senso orario, quindi avviare
il trapano per far scorrere le ganasce e premere sulla tes-
tina per rivetto. In questo modo le ganasce si apriranno
per inserirvi il gambo del rivetto.

5) Inserire fino in fondo il corpo del rivetto nel foro dei
materiali da unire (vedere la Fig. 7). Per ottenere una
giunzione corretto, & necessario che il rivetto sia posi-
zionato verticalmente nel foro! Tenendo il rivetto con
una mano, far scorrere il gambo nella testina per rivetto
sull‘adattatore.

6) Successivamente tenere l'adattatore da trapano arivetta-
trice per rivetti a strappo con una mano e ruotare la testa
del mandrino del trapano in senso orario per tirare il
rivetto fino alla rottura del rispettivo gambo (Fig. 7).

A ATTENZIONE

* Per tirare il rivetto la velocita di rotazione del trapano deve
essere inferiore a 600 min' con la coppia minima specificata
sopra,in base al materiale del corpo del rivetto. La velocita di
rotazione & importante per un migliore controllo dell‘utensile.

=TT

7) Fare scorrere il gambo del rivetto rotto fuori dalle gana-
sce, cambiando il senso di rotazione del mandrino in
modo che ruoti in senso antiorario, e spingere dentro le
ganasce sulla testina per rivetto. Il gambo rotto dovreb-
be cadere dalle ganasce dell’adattatore da solo.

IT

Istruzioni di sicurezza
e Lavorare in un ambiente ben illuminato.
* Mantenere una postura di lavoro stabile.

* Tenere le mani e le altre parti del corpo in una posizione sicura
a una distanza sufficiente dall‘area di lavoro.

* Assicurarsi che non vi siano abiti, catene, capelli lunghi, guanti,
ecc. appesi in prossimita dell‘area di lavoro, poiché potrebbero
essere agganciati dal rivetto.

* Non utilizzare un rivetto per fissare cavi elettrici in quanto
I'isolamento dei fili potrebbe danneggiarsi e una tensione peri-
colosa per la vita potrebbe essere condotta alle parti metalliche
dell'utensile, con conseguenti possibili lesioni personali dell‘ope-
ratore a sequito di una scossa elettrica.

Pulizia e manutenzione

* Prima di pulire e sottoporre a manutenzione I'adattatore da tra-
pano a rivettatrice per rivetti a strappo rimuoverlo dal trapano.
L'adattatore viene fornito lubrificato dalla fabbrica. Una volta
all'anno o pit di frequente, smontare |'adattatore e lubrificarlo
con vaselina industriale.

* Non pulirlo utilizzando solventi organici o prodotti per la pulizia
COrToSivi.

* Per le riparazioni del prodotto in garanzia, rivolgersi al venditore
presso il quale & stato acquistato il prodotto, che si occupera di
fare effettuare le riparazioni presso un centro di assistenza auto-
rizzato per il marchio Extol®. Per una riparazione post garanzia,
contattare direttamente il centro di assistenza autorizzato per
il marchio Extol® (i centri di riparazione autorizzati sono rintra-
cciabili sul sito web riportato nella parte introduttiva di questo
manuale).

* Per ragioni di sicurezza e affinché la garanzia sia valida, per
effettuare le riparazioni possono essere utilizzati esclusivamente
pezzi originali del produttore.

* Nel caso in cui il gambo rotto di un rivetto si incastri nelle gana-
sce, @ necessario svitare ed estrarre prima il dado 4, poi la parte
3 einfine la parte 11, come illustrato nella Fig. 8. La parte 12
contiene 3 pezzi delle ganasce (parte 13), che devono essere rein-
seriti nella parte 12 nella direzione illustrata nella Fig. 8.

Conservazione

* Conservare il prodotto in un luogo asciutto, fuori dalla portata
dei bambini. Proteggere il prodotto dalla pioggia e dall'umidita.

Garanzia e assistenza

* Per le riparazioni del prodotto in garanzia, rivolgersi al venditore
presso il quale & stato acquistato il prodotto, che si occupera di
fare effettuare le riparazioni presso un centro di assistenza auto-
rizzato per il marchio Extol®. Per una riparazione post garanzia,
contattare direttamente il centro di assistenza autorizzato per
il marchio Extol® (i centri di riparazione autorizzati sono rintra-
cciabili sul sito web riportato nella parte introduttiva di questo
manuale).

* |l prodotto & coperto da una garanzia di 2 anni dalla data
di vendita, secondo la legge. Se richiesto dall‘acquirente,
il venditore e obbligato a fornirgli per iscritto le condizio-
ni di garanzia (diritti relativi a prestazioni difettose).

Disegno tecnico
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* Le riparazioni gratuite durante il periodo di validita della garan-
zia si riferiscono solo a difetti di fabbricazione (nascosti ed ester-
ni) e non riguardano I'usura del prodotto a causa di un carico
eccessivo o di un uso normale o di danni al prodotto causati da
un uso scorretto.

* |n caso di controversie tra I'acquirente e il venditore in relazione
al contratto di acquisto che non siano risolte direttamente tra le
parti, 'acquirente ha il diritto di rivolgersi all‘autorita di controllo
commerciale per una risoluzione extragiudiziale delle contro-
versie riguardanti i consumatori. Sul sito web dell‘autorita di
controllo commerciale & presente un link che rimanda alla scheda
,RAC - Risoluzione amichevole delle controversie”.

Fig. 8
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Adaptador para remaches ciegos

4770651
Introduccion jl:
Estimado cliente: (] v
Seaammn %)
Queremos agradecerle la confianza que ha depositado en la marca U )
Fortum® con la adquisicion de este producto. »
Si tiene alguna pregunta, no dude en contactar con nuestro centro TN Fig.2
de asesoramiento y atencin al cliente en:
www.fortum.cz service@madalbal.cz | Didmetro 2413240 4860 64
. . del cuer- | (mm)
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Primyslovd zéna Priluky 244, 76001 Zlin, Repdiblica Checa. the
Fecha de publicacién: 23/ 11/ 2017 Aluminio viviviviv|v
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« El adaptador profesional para remaches Fortum® 4770651 esta dable

disefiado para fijarlo en el portabrocas de un taladro inalambrico,
eléctrico o neumatico, con el fin de usarlo como remachadora
para colocar remaches ciegos de aluminio, acero y acero inoxi-
dable con los didmetros indicados en la Tabla 1. El levantamiento
madximo del adaptador para remaches es de 1,7 cm (la distancia
Y en la Fig. 2), aunque esta distancia deberia ser inferiora 1,2 cm
en la mayoria de los casos. Los remaches pueden tener una longi-
tud total de hasta 30 mm.

Fig. 1
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Tabla1
* Junto con el adaptador para remaches se incluyen seis soportes
para remaches con los siguientes didametros: 2,4 mm (3/32");
3,2mm (1/8"); 4,0 mm (5/32"); 4,8 mm (3/16"); 6,0 mm (7/32");
6,4 mm (1/4").

Fig.3

El adaptador para remaches es el sustituto perfecto para una rema-
chadora a bateria, ya que puede usarse como un accesorio adicional
en un taladro estandar, ofreciendo una alternativa econémica a una
remachadora neumética o a bateria completa.

A ADVERTENCIA

* Lea detenidamente todo el manual de usuario antes de usar el
producto por primera vez y manténgalo cerca del producto para
que el usuario pueda consultarlo para familiarizarse con él. Si
presta o vende el producto a otra persona, entréguele también
este manual de usuario. No permita que el manual de usuario
resulte danado. El fabricante no asumird ninguna responsabilidad
por los dafios personales o materiales que se deriven del uso del
aparato en contra de las instrucciones del manual. Familiaricese
con todas las piezas y elementos de mando de la herramienta
antes de usarla. Antes de usar el aparato, compruebe que todas
las piezas estén montadas con firmeza, que no falte ninguna
y que no estén dafadas ni mal instaladas. No use la herramienta
si falta alguna pieza o esta dafiada; si procede, encargue su repa-
racion o sustitucion a un centro de servicio autorizado de la marca
Extol® (véase el capitulo Mantenimiento y servicio o consulte el
sitio web que se indica al principio de este manual de usuario).

Requisitos del sistema de
accionamiento del adaptador para
remaches

* La herramienta debe permitir el ajuste del par.

* Sistema de sujecion para el eje de accionamiento hexagonal de
6,35 mm (1/4") del adaptador.

e En la Taba 2 se indican los requisitos minimos de par para rema-
ches ciegos de diferentes dimensiones y materiales. Si el par
indicado en la Tabla 2 para la dimensién de un remache ciego
dado no es suficiente, deberd usarse una herramienta con un par
mayor, ya que pueden existir imprecisiones en los valores de par
indicados en la herramienta.

Tamanodelre- | 24 | 32 | 40 | 48 | 60 | 64
mache/material| mm | mm | mm | mm | mm | mm
Aluminio (ALU) >21Nm >23Nm
Acero (STEEL) >26Nm >27Nm
A‘e:z ('I“';’(’)‘)'(‘)’ab >27Nm >30Nm
Tabla 2

Rpm recomendadas: < 600 rpm
Temperatura ambiente de funcionamiento: -20 hasta +120 °C.

Uso del adaptador para remaches

A ADVERTENCIA

* Al usar el adaptador para remaches debe utilizarse proteccién
para los ojos, guantes de trabajo y ropa de trabajo que estén
certificados.

1) Introduzca el eje hexagonal del adaptador a una profun-
didad suficiente en el portabrocas del taladro y asegurelo.

2) Sujete el adaptador para remaches con una mano, ajuste
el giro del portabrocas en sentido horario y encienda
el taladro para que las mordazas se desplacen hacia el
taladro.
Si las mordazas no se mueven con el taladro en marcha, empuje-
las con una herramienta adecuada para que se muevan. Si las
mordazas estdn demasiado extendidas hacia delante, el soporte
para remaches no se podrd enroscar en el adaptador (Fig. 7,
ntimeros 6,7, 8,9, 10 y 11). La longitud del soporte para rema-
ches varia en funcién del didmetro del orificio en el que se debe
insertar el véstago del remache.

L : _ ) Fig.4

3) En el adaptador para remaches, enrosque el soporte
para remaches con el niimero correspondiente al diame-
tro del cuerpo del remache (véase la Fig. 6). La eleccion
del remache se debe basar en el material que se quiere
remachar, el diametro del agujero y la profundidad
maxima. El levantamiento maximo del adaptador
para remaches es de 1,7 cm (la distancia Y en la Fig. 5),
aunque esta distancia deberia ser inferiora 1,2 cmen la
mayoria de los casos. Si es superior a 1,5 cm, el vastago
del remache podria quedar atascado en el adaptador.

L Flg. 5

Fig. 6
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Enla Tabla 1 se puede consultar la relacion entre el valor en
pulgadas y en milimetros del soporte para remaches. El nimero
indicado en el soporte para remaches debe coincidir con el didme-
tro del cuerpo del remache. Los soportes para remaches varian en
funcion del diametro del vastago de los remaches con los que se
pueden usar para asegurarse de que se ejerza suficiente presion
en las mordazas para crear un agujero con un didmetro suficiente
para insertar un vdstago de remache con un didmetro especifico.
No se puede tirar del remache sin el soporte para remaches.

Si se selecciona un soporte para remaches con un agujero del
tamafio incorrecto, puede suceder que el véstago arrancado no se
suelte cuando las mordazas empujen el soporte para remaches,
€n cuyo caso seria necesario desarmar el mecanismo. A continua-
cion, fije el soporte para remaches con una llave (Fig. 6).

4) Sujete el adaptador para remaches con una mano, ajuste
el giro del portabrocas en sentido antihorario y encienda
el taladro para deslizar las mordazas y ejercer presion
sobre el soporte para remaches; de esta forma, las mor-
dazas se abriran para insertar el vastago del remache.

5) Introduzca el cuerpo del remache completamente en el
agujero en los materiales que se quieren unir, véase la
Fig. 7. Para conseguir una unién adecuada, el remache
debe entrar verticalmente en el agujero. Mientras sujeta
el remache con la mano, deslice el vastago del remache
en el soporte para remaches del adaptador.

6) A continuacion, sujete el adaptador para remaches con
una mano y haga girar el portabrocas en sentido horario
para tirar del remache hasta que se arranque el vastago
del remache (véase la Fig. 7).

A AtEncION

* Para tirar del remache, la velocidad de rotacion del taladro
debe ser inferior a 600 rpm con el par minimo especificado
arriba en funcién del material y el didametro del cuerpo del
remache. La velocidad de rotacion es importante para poder
controlar mejor la herramienta.

=TT

7) Para extraer el vastago arrancado del remache de las
mordazas, cambie el sentido de rotacion del portabrocas
a antihorario y presione las mordazas hacia dentro en
el soporte para remaches. El vastago arrancado deberia
caer de las mordazas del adaptador por si solo.

ES

Instrucciones de seguridad
* Trabaje en un lugar bien iluminado.
* Mantenga una postura de trabajo estable.

* Mantenga las manos y todas las partes del cuerpo en un lugar
seguro y a una distancia suficiente de la zona de trahajo.

* Asegrese de nadie use ropa holgada que cuelgue, collares,
guantes, etc. ni lleve el pelo largo en los alrededores de la zona
de trabajo, ya que podrian engancharse en el remache.

* No utilice el remache para sujetar cables eléctricos, ya que el
aislamiento de los cables podria resultar dafiado y podria trans-
ferirse una tension eléctrica mortal a las piezas metdlicas de la
herramienta, pudiendo causar una descarga eléctrica y lesiones
al usuario.

Mantenimiento y limpieza

* Extraiga el adaptador para remaches del taladro antes de
empezar los trabajos de mantenimiento y limpieza. El adaptador
para remaches se suministra lubricado de fabrica. Una vez al afio
0 con mayor frecuencia, desmonte el adaptador y lubriquelo con
vaselina industrial.

* No utilice disolventes orgénicos ni productos de limpieza corrosivos.

* Durante el plazo de garantia del producto, pdngase en contacto
con el distribuidor al que comprd el producto para que organice
las reparaciones a través de un centro de servicio autorizado de
Extol®. Para las reparaciones fuera del plazo de garantia, pongase
en contacto directamente con un centro de servicio autorizado de
Extol® (puede consultar los centros de reparacion en el sitio web
indicado al principio de este manual de usuario).

* Por motivos de sequridad y de garantia, en las reparaciones solo
se deben usar piezas originales del fabricante.

* Si un vdstago de remache arrancado se queda atascado en las
mordazas, primero se deberd desenroscar la tuerca 4, luego la
pieza 3y, por tltimo, la 11 (véase la Fig. 8). La pieza 12 contiene
3insertos de mordaza (nimero 13) que deben introducirse de
nuevo en la pieza 12 respetando la orientacion indicada en la
Fig. 8.

Almacenamiento

* Guarde laremachadora en un lugar seco y fuera del alcance de
los nifios. Guarde la remachadora en un lugar protegido de la
[luvia y la humedad.

Garantia y servicio

* Durante el plazo de garantia del producto, pdngase en contacto
con el distribuidor al que compré el producto para que organice
las reparaciones a través de un centro de servicio autorizado de
Extol®. Para las reparaciones fuera del plazo de garantia, pongase
en contacto directamente con un centro de servicio autorizado de
Extol® (puede consultar los centros de reparacion en el sitio web
indicado al principio de este manual de usuario).

* La garantia solo cubre de forma gratuita las reparaciones relaci-
onadas con defectos de fabricacion (internos y externos), y no las
derivadas del desgaste del producto como consecuencia de una
carga excesiva o del uso normal, ni tampoco los dafios causados
por un uso incorrecto.

* Si una disputa entre el comprador y el vendedor en relacién
con el contrato de compraventa no llegara a solucionarse de
forma amistosa entre ambas partes, el comprador tiene derecho
aacudir a la autoridad de inspeccién de comercio de la Repiblica
Checa para llegar a un acuerdo fuera de los juzgados. En el sitio
web de dicha autoridad de inspeccién de comercio hay un enlace
a «Resolucién amistosa de una disputa (ADR)».

* El producto esta cubierto por una garantia legal de 2 afios
a partir de la fecha de compra. Si el comprador lo solicita,
elvendedor tiene la obligacion de proporcionarle las
condiciones de la garantia (sus derechos en relacion con
posibles defectos) por escrito.

Esquema técnico
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Fig. 8
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Traduction du manuel de l'utilisateur original / FR

Adaptateur de rivet aveugle pour perceuse

4770651
Introduction jF
Chére cliente, cher client, (] N
Seaammn %)

Nous vous remercions de la confiance portée a la marque Fortum® U )
pour l‘achat de ce produit. »
Contactez votre centre aprés-vente pour toute questiona: TN Fig. 2
www.fortum.cz service@madalbal.cz

Diamétre 2403240 48|60 |64
Fabricant : Madal Bal a. s. i (mm)
Primyslova zéna PHluky 244, 76001 Zlin, République Tcheque rivet (") 3/32"(1/8" |5/32"|3/16" |7/32"| 1/4"
Date de publication : 23/ 11/ 2017 Aluminium | v | v | v | v | v | v

Matériau —— :
D .. dirivet Acier/cuivre | v/ | vV |V |V |V |V

escription - usage Aderinox | v | v | v I vV |V |V

o |'adaptateur de rivet pour perceuse professionnelle Fortum®
4770651 est congu pour étre inséré dans la téte du mandrin d’une
perceuse pneumatique, électrique ou sans fil et utilisé en tant
que riveteuse pour fixer les rivets aveugles en aluminium, acier
et acier inox avec un diametre de corps indiqué dans la liste du
tableau 1 ci-dessous. La portée maximale de I'adaptateur de
rivet pour perceuse est de 1,7 cm, C'est-a-dire la distance Y dans
la fig. 2. Toutefois, cette distance devrait étre inférieure a 1,2 cm
dans la plupart des cas. La longueur totale du rivet peut atteindre
30 mm.

Fig. 1
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Tableau 1
* |'adaptateur de rivet pour perceuse est fourni avec six accessoires
pour rivet afin de placer les diamétres des corps de 2,4 mm
(3/32),3,2mm (1/8"), 4,0 mm (5/32"), 4,8 mm (3/16"), 6,0 mm
(7/32") et 6,4 mm (1/4").

Fig.3

L'adaptateur de rivet pour perceuse remplace une quelconque
riveteuse auto-alimentée a tous les effets, et comme la perceuse est
une piece d'équipement standard, il est possible d‘utiliser 'adapta-
teur de rivet comme accessoire supplémentaire pour perceuse a un
prix économique au lieu d'acheter une riveteuse pneumatique ou
auto-alimentée.

A AVERTISSEMENT

* Veuillez lire attentivement le manuel de l'utilisateur dans son
intégralité avant la premiére utilisation et le conserver avec l'ou-
til pour que I'utilisateur puisse en connaitre le contenu. En cas de
prét ou de vente du produit, le manuel de I'utilisateur doit étre
inclus avec le produit. Evitez d’endommager le manuel de I'uti-
lisateur. Le fabricant n'assume aucune responsabilité en cas de
dommages ou de blessures découlant d'utilisation de I'appareil
non conforme a ce manuel de I'utilisateur. Familiarisez-vous avec
les éléments de commande et les piéces avant de |'utiliser. Avant
de I'utiliser, vérifiez d'abord que toutes les piéces sont fixées
correctement, puis vérifiez qu'elles sont a leur place, qu'elles ne
sont pas endommagées ou mal installées. N'utilisez pas l'outil
s'il manque des piéces ou si elles sont endommagées. Faites-le
réparer ou remplacer par un centre de réparation agréé pour la
marque Extol® - cf. chapitre Entretien et service aprés-vente ou le
site Web au début de ce manuel.

Exigences du systéme
d’entrainement de I'adaptateur de
rivet pour perceuse

* Le couple de l'outil doit étre réglable.

o Systéme de prise pour arbre d'entrainement hexagonal ( 6,35
mm (1/4")) de I'adaptateur.

* Le tableau 2 ci-dessous indique les exigences minimum de couple
pour les dimensions des rivets aveugles de différents matériaux.
Dans le cas ot un couple indiqué dans le tableau 2 pour les
dimensions du rivet aveugle donné ne suffit pas, utilisez un outil
ayant un couple supérieure car les valeurs de couple indiqué sur
I'outil peuvent ne pas étre précises.

Taille rivet / 24 | 32 | 40 | 48 | 60 | 64
matériau mm | mm | mm | mm | mm | mm
Aluminium (ALU) >21Nm >23Nm
Acier (ACIER) >26Nm >27Nm
AC('IE'O';)‘”‘ >27Nm >30Nm
Tableau 2

Tr/min recommandés : < 600 min”

Température de fonctionnement de I'environnement de travail :
De-20a+ 120°C.

Utilisation de I'adaptateur de rivet
pour perceuse

A AVERTISSEMENT

* Lorsque vous utilisez I'adaptateur de rivet pour perceuse, utilisez
des équipements de protection des yeux certifiés, et des gants et
vétements de travail.

1) Insérez I'arbre hexagonal de I'adaptateur au fond du
mandrin de la perceuse puis serrez-le fermement en
fixant le mandrin.

2) Avec une main, tenez l'adaptateur de rivet pour perceu-
se, réglez le sens de rotation du mandrin de la perceuse
vers la droite puis démarrez la perceuse pour faire couli-
sser les machoires vers la perceuse.

Si les machoires ne se déplacent pas pendant que la perceuse
est en fonctionnement, appuyez sur les machoires avec un
outil approprié pour aider les machoires a se déplacer. Si les
machoires sont trop étendues, il ne sera pas possible de visser
I'accessoire de rivet dans |'adaptateur (fig. 7 position 6, 7, 8, 9,
10 et 11). La longueur de I'accessoire de rivet dépend du dia-
métre du trou pour I'insertion du mandrin dans le rivet.

L ‘ ) Fig.4

3) Dans I'adaptateur de rivet pour perceuse, vissez I'ac-
cessoire de rivet avec le nombre correspondant au
diameétre du corps du rivet (voir fig. 6). Le rivet doit étre
sélectionner selon le matériau a riveter, le diamétre du
trou et sa profondeur maximale. La portée maximale de
I'adaptateur de rivet pour perceuse est de 1,7 cm, c'est-a-
dire la distance Y dans la fig. 5. Toutefois, cette longueur
devrait étre inférieure a 1,2 cm dans la plupart des cas.
Si elle mesure plus de 1,5 cm, le mandrin du rivet peut
étre obstrué dans I'adaptateur.

N
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Fig. 5
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Fig. 6

Le rapport entre la valeur en pouces sur I'accessoire du rivet et les
millimétres est fourni dans le tableau 1. Le numéro indiqué sur
I'accessoire du rivet doit correspondre au diamétre du corps du
rivet. Les accessoires du rivet sont différents selon le diamétre du
mandrin du rivet auquel ils sont destinés afin d'appliquer une pre-
ssion suffisante sur les machoires pour créer un trou d'un diamétre
suffisant pour I'insertion de mandrin du rivet d'un certain diamétre.
II'n’est pas possible de tirer le rivet sans I'accessoire du rivet.
Utiliser un accessoire de rivet avec un trou d'une taille inappro-
priée peut entrainer la déviation du mandrin qui ne sera pas
reldché aprés que las machoires poussent 'accessoire du rivet ; il
faudra alors démonter le mécanisme. Ensuite, fixez 'accessoire
du rivet en utilisant une clé (fig. 6).

4) Avec une main, tenez I'adaptateur de rivet pour perceu-
se, réglez le sens de rotation du mandrin de la perceuse
vers la gauche puis démarrez la perceuse pour faire cou-
lisser les machoires et tirez sur I'accessoire du rivet pour
créer une ouverture dans les machoires afin d’insérer le
mandrin du rivet.

5) Insérez le corps du rivet jusqu’au trou dans les matériaux
devant étre joints, cf. fig. 7. Pour bien réussir le joint,
il faut installer le rivet verticalement dans le trou ! En
tenant le rivet dans une main, faites coulisser le man-
drin du rivet dans I'accessoire du rivet de I'adaptateur.

6) Ensuite, tenez 'adaptateur de rivet pour perceuse d’'une
main puis faites tourner la téte du mandrin vers la droi-
te pour tirer le rivet jusqu’a ce que le mandrin du rivet
sorte (cf. fig. 7).

A ATTENTION

* Pour tirer le rivet, la vitesse de rotation de la perceuse doit étre
inférieure a 600 min™" avec le couple minimum précisé ci-des-
sus selon le matériau et le diamétre du corps du rivet. La vite-
sse de rotation est importante afin de mieux controler I'outil.

1

Fig.7

FR

7) Faites glisser le mandrin retiré du rivet hors des
machoires en changeant le sens de rotation du mandrin
de la perceuse vers la gauche puis poussez dans les
machoires sur laccessoire du rivet. Le mandrin retiré
doit sortir des machoires de I'adaptateur tout seul.

Consignes de sécurité

* Travaillez dans un endroit bien éclairé.
* Maintenez une position de travail stable.

* Tenez vos mains et parties du corps a une distance suffisante de
la zone de travail dans une position sire.

* Assurez-vous qu'il n'y a pas de vétements laches, de chaines, de
cheveux longs non attachés, de gants, etc. a proximité de la zone
de travail car ils peuvent se faire happer par le rivet.

o N'utilisez pas de rivet pour attacher des cables électriques car
Iisolation des cables peut étre endommagée et une tension
dangereuse peut étre conduite vers les pieces en métal de l'outil,
pouvant entrainer un choc électrique pour l'utilisateur et le
blesser.

Nettoyage et entretien

* Retirez 'adaptateur de rivet pour perceuse de la perceuse avant
le nettoyage et I'entretien. L'adaptateur de rivet pour perceuse
est fourni graissé en usine. Une fois par an ou plus souvent,
démontez I'adaptateur et graissez-le avec de la Vaseline indust-
rielle.

* N'utilisez pas de solvants organiques ni de produits de nettoyage
chimiques corrosifs pour le nettoyage.

* Pour les réparations en garantie du produit, veuillez contacter le
magasin ou vous avez acheter le produit ; il s'occupera de la répa-
ration auprés d'un centre de réparation agréé pour la marque
Extol®. Pour les réparations hors garantie, veuillez contacter le
centre de réparation agréé pour la marque Extol® directement
(les centres sont indiqués sur le site Web mentionné au début de
ce manuel).

* Pour des raisons de sécurité et afin d'utiliser la garantie, seules
des pieces originales du fabricant doivent étre utilisées pour les
réparations.

o Si un mandrin dévié du rivet est obstrué dans les machoires, il
faut d'abord dévisser I'écrou 4, la piece 3 puis la piéce 11, con-
formément a la fig. 8. La piéce 12 contient 3 piéces de machoire
(piece 13), qui doit étre réinsérée dans la piece 12 dans le sens
indiqué a la fig. 8.

Stockage

* Rangez la riveteuse dans un endroit sec, hors de la portée des
enfants. Protégez la riveteuse de la pluie et de I'humidité.

Garantie et service aprés-vente

* Pour les réparations en garantie du produit, veuillez contacter le
magasin ou vous avez acheter le produit ; il sS'occupera de la répa-
ration auprés d'un centre de réparation agréé pour la marque
Extol®. Pour les réparations hors garantie, veuillez contacter le
centre de réparation agréé pour la marque Extol® directement
(les centres sont indiqués sur le site Web mentionné au début de
ce manuel).

* La garantie couvre le produit pour une durée de deux ans
a partir de la date de la vente, conformément a la loi. A la
demande de I'acheteur, le vendeur doit obligatoirement
lui fournir les conditions de garantie (droits relatifs a une
exécution non conforme) sous forme écrite.

Dessin technique
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* Les réparations gratuites en garantie ne concernent que les
défauts de fabrication du produit (cachés et externes) et ne por-
tent pas sur |'usure du produit résultant d’une charge excessive,
d’une utilisation normale ou d’'un dommage du produit causé par
une mauvaise utilisation.

* En cas de litige entre I'acheteur et le vendeur concernant la vente
ne pouvant pas étre résolu directement entre les parties, I'ache-
teur a le droit de régler le conflit par voie extra-judiciaire selon
I'autorité d'inspection du commerce. Sur le site Web de 'autorité
d'inspection du commerce, un lien est disponible vers I'onglet
«Résolution de litige a I'amiable - ADR ».

Fig. 8
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